[image: image1.jpg]MunncrepeTeo o6pasoBanns H Hayku PecnyGaukxn TaTaperan
T'ATIOY «Ka3zaHCckHii MOJTHTEXHHYECKHH KOJLIeIMK

COI''TACOBAHO
3aMecTUTEIh

nupexropa mo HMP
/,71 { N.P.MyxameT3sHOB

«31»082018r.

U

<3 1»08 Z@»In&r

KoHTpobHO- OIleHOYHbIE MATEPHAJIBI [0 AHCHHILTHHE
OIL.08 TexHoMOTHST OTPAC/IH.
NpOrpaMMbl MOATOTOBKH CHEIHATHCTOB CPEIHEro 3BeHa
15.02.01 MoHTax B TeXxHHYecKas IKCITyaTalHs
HPOMBINLIEHHOT0 000pyA0oBaHus (10 OTpacIsiM)

2018

PaccmoTtpena Ha 3acenanuun
MIPEIMETHO-ITUKIIOBOM KOMUCCHUHI
obmenpohecCHOHATEHBIX AUCIUIIIHHE
IIpotoxon Ne Z

or«9» G&F 2018r.

IIpencenarens ITIK ‘ﬁfﬁ'gg 1208¢E5D 4 p0 K Qr P





Содержание

1.Общие положения

2. Показатели оценки результатов освоения дисциплины, формы и методы контроля и оценки.

3. Контрольно-оценочные материалы. 

3.1. Текущий контроль.

3.2. Промежуточная аттестация.

1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

         КОМы разработаны на основе:

- ФГОС СПО по специальности15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям);

-основной профессиональной образовательной программы по ППССЗ  15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям);

-рабочей программы учебной дисциплины ОП.08 Технология отрасли. Контрольно-оценочные материалы предназначены для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной дисциплины ОП.08 Технология отрасли.
          КОМы включают контрольные материалы для проведения текущего контроля и промежуточной аттестации:
2. ПОКАЗАТЕЛИ ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ    ДИСЦИПЛИНЫ, ФОРМЫ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ОЦЕНКИ

В результате аттестации по учебной дисциплине осуществляется комплексная проверка следующих умений и знаний, а также динамика формирования общих компетенций:

Таблица 1
	Результаты обучения: умения,

знания
	Формы и методы контроля и оценки

	З1-принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;

З2-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.

	- точность и грамотность оформления технологической документации;
- обоснованность и самостоятельность выбора процессов производства типовых деталей и узлов;

- практические занятия, самостоятельное решение задач;
- просмотр учебных фильмов, анализ видеоинформации;
- выполнение тестовых заданий;

	У1-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли;

 У2- проектировать участки механических цехов; 

 У3-нормировать операции технологического процесса. 

 
	- грамотность и обоснованность при выборе методов восстановления деталей;

- точность и грамотность оформления технологической документации
- обоснованность и самостоятельность выбора  и нормирования операции технологического процесса.


	Результаты обучения (ОК, ПК)
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	оценка за:

- выступление на занятиях с сообщениями; 

- разработка мультимедийной презентации в составе творческой группы;

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

- выступление на семинарах с сообщениями, рефератами.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	оценка за выполнение практических работ и отчетов по ним; устные ответы студентов на занятиях.

	ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	оценка за:

- выступление на занятиях с докладами; 

- содержание и оформление мультимедийной презентации;

- защита рефератов. 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.
	оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

- выступление на семинарах с сообщениями, рефератами.

	ОК 6.Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий. 
	 оценка за:

-разработку мультимедийной презентации в составе творческой группы.

оценка за:

- выступление на занятиях с докладами и рефератами. 

	ПК 1.1. Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования. 
	- наблюдение и оценка на практических занятиях

- оценка устного ответа; 

	ПК 1.2. Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов. 
	- оценка результатов практической работы; 

- оценка за: участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;  

	ПК 1.3. Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.
	- наблюдение и оценка на практических занятиях.

	ПК 1.4. Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления.
	- оценка устного ответа; 

- оценка результатов практической работы; 

	ПК 1.5. Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.
	- оценка результатов практической работы; 

- оценка устного ответа;

	ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования.


	- оценка устного ответа; 

- оценка дифференцированного зачета;

	ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов. 


	-наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе обучения; 

- оценка устного ответа;

	ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования. 
	- оценка результатов контрольной работы; 

	ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.
	- оценка устного ответа;

- оценка результатов практической работы; 

	ПК 3.1. Участвовать в планировании работы структурного подразделения.
	- оценка устного ответа;

- оценка результатов практической работы; 

	ПК 3.2. Участвовать в организации работы структурного подразделения. 
	- оценка устного ответа;

- оценка результатов практической работы; 

	ПК 3.3. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 
	-наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе обучения;

	ПК 3.4. Участвовать в анализе процесса и результатов работы подразделения, оценке экономической эффективности производственной деятельности. планировать повышение квалификации. 
	оценка за:

- выступление на занятиях с докладами; 

- содержание и оформление мультимедийной презентации;

- защита рефератов.


3. Контрольно-оценочные материалы

3.1. Текущий контроль

3.1.1. Банк тестовых заданий по темам дисциплины

Перечень заданий для текущего контроля знаний по дисциплине
Тестовое задание №1
Номер группы ______________

Ф.И. обучающегося __________________________________________

Выберете один правильный ответ
1. Тип производства, предусматривающий штучный выпуск изделий разнообразной и непостоянной номенклатуры ограниченного потребления это:
1.единичное производство
2.серийное производство
3.массовое производство
2. В каких цехах изготавливается продукция предприятия, которую реализуют потребителю?
1) во вспомогательных
2) в основных
3) в обслуживающих
3. В единичном типе производства используется оборудование:
1) универсальное
2) специализированное
3)переналаживаемое
4. Совокупность всех процессов труда, в результате которых поступающие на завод материалы и полуфабрикаты превращаются в готовые изделия - это
1) технологический процесс
2) производственный процесс
3) вспомогательный процесс
5. Совокупность неровностей поверхности с относительно малыми шагами в пределах базовой длины – это
1) качество
2) волнистость
3) шероховатость
6. Какой из методов литья позволяет получать заготовки наибольшей точности?
1) в песчаные формы
2) в кокиль
3) под давлением
7. В какой из отраслей изготавливаются орудия труда и рабочие машины?
1) в сельском хозяйстве

2) в машиностроение
3) в химической промышленности
4) в теплоэнергетике
8. Масса заготовки ________________массы детали
1) меньше
2) больше
3) равна
9. Что не является достоинством литья в песчаные формы по деревянным моделям?
1) получение отливок любой сложности
2) большие припуски
3) неограниченные размеры отливок
4) низкая себестоимость
10. Какое из нижеперечисленных утверждений является неверным?
1) литье наиболее дорогой и сложный способ формообразования заготовок;
2) литье простой и универсальный способ формирования заготовок;
3) литьем можно получить заготовки массой от нескольких грамм до сотен тонн;
4) литьем можно получить очень крупные заготовки.
11. Литье по выплавляемым моделям характеризуется тем, что __?
1) форма и модель разовые
2) разовая только форма
3) разовая только модель
4) нет правильного ответа
12. Из чего изготавливаются формы для литья под давлением?
1) алюминий
2) дерево
3) жаропрочная сталь
4) пластмасса
Ключ
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Тест №2
1. Отрасль промышленности - это:
а)
совокупность производств, объединенных по определенным признакам (специализация по выпуску продукции и др.) в единую группу;
б)
совокупность предприятий, объединенных по определенным признакам (единством экономического назначения выпускаемой продукции, общностью технологического процесса и производственно​технической базы, однородностью перерабатываемого сырья) в единую группу.

2. К сфере материального производства относятся:
а)
жилищно-коммунальное хозяйство, транспорт пассажирский, связь;
б)
наука и научное обслуживание, здравоохранение, образование, культура и искусство;
в)
промышленность, сельское и лесное хозяйство, транспорт грузовой, строительство.
3. Отличие промышленности от других отраслей народного хозяйства состоит в следующем:
а)
ее продукция не носит вещный характер;
б)
результат производства имеет неподвижный характер;
в)
ее основу составляют технологические процессы и технологии, созданные человеком.
4. Для промышленности типична:
а)
ограниченность взаимозаменяемости выпускаемой продукции в долгосрочном периоде и взаимозаменяемость выпускаемой продукции в краткосрочном периоде;
б)
взаимозаменяемость выпускаемой продукции в долгосрочном периоде и ограниченность взаимозаменяемости выпускаемой продукции в краткосрочном периоде. 
 * 
 
 

г)
расширение комбинирования в промышленности.
6. По экономическому назначению выпускаемой продукции отрасли разделяются на:
а)
добывающие и перерабатывающие;
б)
отрасли группы А и отрасли группы Б;
7. Отраслевая структура промышленности характеризуется:
а)
долей основных производственных и оборотных средств отрасли в общем объеме основных производственных и оборотных средств промышленности;
б)
долей выпуска продукции, основных производственных средств, численности работников отрасли - в общем выпуске промышленной продукции, объеме основных производственных средств, численности работников промышленности;
в)
долей прибыли (дохода) отрасли в общей прибыли (доходе) промышленности;
г)
долей оборотных фондов отрасли в общем объеме оборотных средств промышленности.
8. Чистая отрасль это:
а)
совокупность предприятий, объединенных единым органом управления;
б)
совокупность предприятий, выпускающих однородную продукцию;
в)
совокупность специализированных отраслей, объединенных по признаку однородности выпускаемой продукции.
9. Выделите группу отраслей, относящихся к обрабатывающим:
а)
металлургическая, приборостроительная, легкая, гидроэнергетика, торфяная;
б)
металлургическая, приборостроительная, химическая, мясная, молочная, торфяная;
в)
металлургическая, химическая, мясная, молочная. 

б)
количественное соотношение отраслей, отражающее производственные связи между ними;
в)
количественное соотношение отраслей, объединенных по признаку воздействия на предмет труда. 
Задания практические

Вариант №1 

Проектируется участок механического цеха по изготовлению валов. Требуется рассчитать необходимое количество оборудования для каждой операции и средний коэффициент его загрузки. Годовой выпуск деталей N=3000 шт. Годовой фонд времени работы оборудования Fд=4015ч...

Вариант №2

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 42 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 1300 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

 Вариант №3

Проектирование операций технологического процесса. Определить наиболее рациональный вид заготовки из углеродистой стали для изготовления точением детали, если mд=0,7 кг, масса заготовки mз из прутка для заданной детали 1,3кг, а mз из штамповки 1,0кг. Рассчитать коэффициент использования материала (КИМ) для каждого вида заготовки и обосновать выбор.

Вариант №4

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 18 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 154 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Вариант №5

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 49 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 833 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Вариант №6

Проектирование операций технологического процесса. Определить наиболее рациональный вид заготовки из углеродистой стали для изготовления точением детали, если mд=0,79 кг, масса заготовки mз из прутка для заданной детали 1,3кг, а mз из штамповки 1,0кг. Рассчитать коэффициент использования материала (КИМ) для каждого вида заготовки и обосновать выбор.

Вариант №7

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 7 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 22 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Вариант №8

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 36 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 1154 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Вариант №9

Проектируется участок механического цеха с крупносерийным производством по изготовлению зубчатых колес. Режим работы - двухсменный. Требуется рассчитать необходимое количество оборудования для каждой операции и средний коэффициент его загрузки. Годовой выпуск деталей N=150000 шт. Годовой фонд времени работы оборудования Fд=4015ч

 Основными операциями изготовления зубчатого колеса являются: 

005 Токарная.  Токарный 6-шпиндельный полуавтомат.  Тшт.= 3,1 мин.

010 Токарная.  Токарный 6-шпиндельный полуавтомат.  Тшт.= 2,5 мин.

015 Токарная.  Токарный многорезцовый полуавтомат.  Тшт.= 3,1 мин.

020 Зубофрезерная. Зубофрезерный полуавтомат.  Тшт.= 37,18 мин.

025 Шевинговальная.  Шевинговальный полуавтомат.  Тшт.= 4,2 мин.

Вариант №10

Проектируется участок механического цеха с крупносерийным производством по изготовлению валов. Режим работы - двухсменный. Требуется рассчитать необходимое количество оборудования для каждой операции и средний коэффициент его загрузки. Годовой выпуск деталей N=150000 шт. Годовой фонд времени работы оборудования Fд=4015ч.

Основными операциями изготовления вала являются:

005 Токарная.  Станок токарно-винторезный.  Тшт.= 4,1 мин.

010 Токарная.  Станок токарно-винторезный с ЧПУ.  Тшт.= 6,7 мин.

015 Токарная.  Станок токарно-винторезный с ЧПУ. Тшт.= 5,5 мин.

020 Фрезерная.  Станок вертикально-фрезерный с ЧПУ.  Тшт.= 3,7 мин.

025 Сверлильная.  Станок вертикально-сверлильный.  Тшт.= 4,5 мин.

При проведении текущего контроля знаний уровень подготовки обучающегося оценивается по рейтинговой шкале, которая переводится в традиционную 5-тибалльную: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (неудовлетворительно). В оценочный лист выставляются баллы по обозначенным критериям («да», «выполнено» – 1 балл; «нет», «не выполнено» – 0 баллов).

Таблица 3. Шкала перевода.

	Процент результативности (правильный ответ)
	Количественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	%
	баллы
	оценка

	100 – 91
	22 – 21
	«отлично»

	90 – 81
	20 – 18
	«хорошо»

	80 – 71
	17 – 15
	«удовлетворительно»

	Менее 70
	14 и менее
	«неудовлетворительно»


3.2. Промежуточная аттестация

3.2.1. Контрольно-оценочные материалы по итоговой оценке дисциплины

Перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации (дифференцированный зачет)   по дисциплине  ОП.08 Технология отрасли.

1. Перечислить виды технологического оборудования предприятий молочной промышленности.

2. Структура нормы времени на обработку. Расчет нормы времени. 

3.Перечислить виды технологического оборудования предприятий мясной промышленности.

4. Перечислить сборочные операции.

5.Перечислить виды технологического оборудования консервных заводов.

6. Типовые способы обработки деталей.

7.Перечислить виды технологического оборудования хлебобулочного производства.

8.Технологический классификатор деталей (ТКД) машиностроения и приборостроения

9.Указать оборудование механического цеха.

10. Производственная структура предприятия.

11.Выбор вида технологического процесса

12.Способы изготовления заготовок деталей машин.

13.Указать материалы, используемые для изготовления машиностроительных деталей (валы, зубчатые колеса, корпуса).

14. Основные правила проектирования технологических процессов

15. Выбор и обоснование метода получения заготовки.

16. Перечислить виды технологического оборудования производства растительного масла.

17.Технологическая схема. Дать определение, привести пример технологической схемы.

18. Отрасль промышленности.

19.Перечислить виды технологического оборудования предприятий пивоваренной промышленности.

20. Методы разработки технологического процесса.

21.Типы производства выпуска продукции.

22. Перечислить виды технологического оборудования предприятий ликероводочных изделий.
23.Классификация предприятий.

24 Основные технологические документы.
25.Проектирование цехов, расположение оборудования в цехе.

26. Перечислить виды технологического оборудования предприятий кондитерских изделий.
27.Виды  описания  технологического процесса в технологической документации 

28.Требования к материалам для изготовления деталей промышленного оборудования.

29. Основные правила проектирования технологических процессов

30.Отличие выполнения технологической схемы от сборочного чертежа.

31.  Перечислить виды технологического оборудования для производства конфет.

 32. Этапы разработки технологических процессов.

33. Технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.

 34. Методы организации   производства на производстве.

35 Методы расчета параметров технологического процесса.

36.  Перечислить виды технологического оборудования сахарного производства.

37.Структура производства: основное, вспомогательное, обслуживающее производство.

38.Производственный и технологический процессы.

39.Виды технологических документов. Охарактеризовать каждый вид: определение, назначение.

40. Характеристика исходного материала (классификация заготовок).

41. Способы изготовления заготовок деталей машин.

42. Качество продукции. 

43. Понятие о продукции, изделии.

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  1

ОП.08 Технология отрасли. 

	1. Отличие выполнения технологической схемы от сборочного чертежа.

2. Перечислить виды технологического оборудования для производства
Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  2

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Этапы разработки технологических процессов.

2. Технологические процессы производства типовых деталей и узлов
Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	                                                                 Билет №  3

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Производственный и технологический процессы.
2. Классификация предприятий.
Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  4

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Требования к материалам для изготовления деталей промышленного оборудования.

2. Основные правила проектирования технологических процессов.
Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  5

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Перечислить виды технологического оборудования предприятий кондитерских изделий.
2.Виды  описания технологического процесса в технологической документации 

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  6

ОП.08 Технология отрасли.

	1. Системы конструкторской и технологической документации.

2. Способы изготовления заготовок деталей машин.

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  7

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Виды технологических документов. Охарактеризовать каждый вид: определение, назначение.

2. Характеристика исходного материала (классификация заготовок).

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  8

ОП.08 Технология отрасли

	1. Перечислить виды технологического оборудования сахарного производства.

2..Структура производства: основное, вспомогательное, обслуживающее.

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  9

ОП.08 Технология отрасли

	1.Методы организации   производства на производстве.
2. Структура нормы времени на обработку. Расчет нормы времени
Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  10

ОП.08 Технология отрасли

	1. Методы расчета параметров технологического процесса.
2. Перечислить виды технологического оборудования хлебобулочного
Преподаватель ______________




	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  11 

ОП.08 Технология отрасли

	1.Технологический классификатор деталей (ТКД) машиностроения и приборостроения.
2.Перечислить виды технологического оборудования предприятий мясной промышленности.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  12

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Перечислить виды технологического оборудования консервных заводов.

2.Типовые способы обработки деталей.

Преподаватель ______________


	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  13

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Указать оборудование механического цеха.
2. Перечислить виды технологического оборудования производства растительного масла.

Преподаватель ______________




	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  14

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Методы разработки технологического процесса.
2.Качество продукции. 

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  15

ОП.08 Технология отрасли.

	1. Понятие о продукции, изделии.
2. Проектирование цехов, расположение оборудования в цехе.
 Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  16

ОП.08 Технология отрасли

	1.Перечислить виды технологического оборудования предприятий пивоваренной промышленности.
2. Типы производства выпуска продукции.
Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  17

ОП.08 Технология отрасли.

	1. Перечислить виды технологического оборудования предприятий ликероводочных изделий .

2.  Выбор и обоснование метода получения заготовки
Преподаватель ______________




	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  18

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Основные правила проектирования технологических процессов.

2. Структура производства: основное, вспомогательное, обслуживающее производство.

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	                                                               Билет №  19

ОП.08 Технология отрасли

	1.Основные технологические документы.

2.Методы разработки технологического процесса.

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  20

ОП.08 Технология отрасли.

	1. Перечислить виды технологического оборудования предприятий кондитерских изделий .

2. Перечислить сборочные операции.
Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  21

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Перечислить виды технологического оборудования предприятий молочной промышленности.

2. Типы производства выпуска продукции.
 Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  22

ОП.08 Технология отрасли

	1. Технологическая схема. Дать определение, привести пример технологической схемы.
2. Понятие о продукции, изделии.

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  23

ОП.08 Технология отрасли

	1.Указать материалы, используемые для изготовления машиностроительных деталей (валы, зубчатые колеса, корпуса).
2. Отрасль промышленности.
Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  24

ОП.08 Технология отрасли

	1.Способы изготовления заготовок деталей машин.
2. Технологическая схема. Дать определение, привести пример технологической схемы.
Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  25

ОП.08 Технология отрасли.

	1.Выбор вида технологического процесса.

2. Указать материалы, используемые для изготовления машиностроительных деталей (валы, зубчатые колеса, корпуса).

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Билет №  26

ОП.08 Технология отрасли 

	1. Указать оборудование механического цеха.

2. Производственная структура предприятия.

Преподаватель ______________


Задача №1 

Проектируется участок механического цеха с крупносерийным производством по изготовлению зубчатых колес. Режим работы - двухсменный. Требуется рассчитать необходимое количество оборудования для каждой операции и средний коэффициент его загрузки. Годовой выпуск деталей N=150000 шт. Годовой фонд времени работы оборудования Fд=4015ч

 Основными операциями изготовления зубчатого колеса являются: 

005 Токарная.  Токарный 6-шпиндельный полуавтомат.  Тшт.= 3,1 мин.

010 Токарная.  Токарный 6-шпиндельный полуавтомат.  Тшт.= 2,5 мин.

015 Токарная.  Токарный многорезцовый полуавтомат.  Тшт.= 3,1 мин.

020 Зубофрезерная. Зубофрезерный полуавтомат.  Тшт.= 37,18 мин.

025 Шевинговальная.  Шевинговальный полуавтомат.  Тшт.= 4,2 мин.

Задача №2

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 7 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 22 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Задача  №3

Проектирование операций технологического процесса. Определить наиболее рациональный вид заготовки из углеродистой стали для изготовления точением детали, если mд=0,7 кг, масса заготовки mз из прутка для заданной детали 1,3кг, а mз из штамповки 1,0кг. Рассчитать коэффициент использования материала (КИМ) для каждого вида заготовки и обосновать выбор.

Задача №4

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 18 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 154 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Задача №5

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 49 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 833 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Задача №6

Проектирование операций технологического процесса. Определить наиболее рациональный вид заготовки из углеродистой стали для изготовления точением детали, если mд=0,7 кг, масса заготовки mз из прутка для заданной детали 1,3кг, а mз из штамповки 1,0кг. Рассчитать коэффициент использования материала (КИМ) для каждого вида заготовки и обосновать выбор.

Задача №7

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 42 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 1300 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Задача №8

Проектирование технологического процесса. На участке механического цеха имеется 36 рабочих мест. В течение месяца на них выполняется 1154 разные технологические операции. Требуется установить коэффициент загрузки операций на участке, определить тип производства, изложить его определение по ГОСТ 14004-83.

Задача №9

Проектируется участок механического цеха по изготовлению валов. Требуется рассчитать необходимое количество оборудования для каждой операции и средний коэффициент его загрузки. Годовой выпуск деталей N=3000 шт. Годовой фонд времени работы оборудования Fд=4015ч...

Задача №10

Проектируется участок механического цеха с крупносерийным производством по изготовлению валов. Режим работы - двухсменный. Требуется рассчитать необходимое количество оборудования для каждой операции и средний коэффициент его загрузки. Годовой выпуск деталей N=150000 шт. Годовой фонд времени работы оборудования Fд=4015ч.

Основными операциями изготовления вала являются:

005 Токарная.  Станок токарно-винторезный.  Тшт.= 4,1 мин.

010 Токарная.  Станок токарно-винторезный с ЧПУ.  Тшт.= 6,7 мин.

015 Токарная.  Станок токарно-винторезный с ЧПУ. Тшт.= 5,5 мин.

020 Фрезерная.  Станок вертикально-фрезерный с ЧПУ.  Тшт.= 3,7 мин.

025 Сверлильная.  Станок вертикально-сверлильный.  Тшт.= 4,5 мин.

Критерии оценки освоения: 

При устном (письменном) ответе обучаемый должен использовать «технический язык», правильно применять и произносить термины.
«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение практически применять теоретические знания, высказывать и обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и логичное изложение ответа (в устной или письменной форме) на практико-ориентированные вопросы; обоснование собственного высказывания с точки зрения известных теоретических положений -  полностью усвоил учебный материал;   умеет изложить его своими словами;   самостоятельно подтверждает ответ конкретными примерами; правильно и обстоятельно отвечает на дополнительные вопросы преподавателя.
«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ (в устной или письменной форме), но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности. Допускает незначительные ошибки при  изложении  материала своими словами.
«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности в определении понятий, в применении теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.

«2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания по междисциплинарным курсам, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.
Оценки выставляются в ведомость.
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